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摺動特性や
起動特性を改善
したい

スムーズな動き
ってイイよね

触感も重要な
んだよね

他者とは異なる
製品の見た目

生産性が
落ちることは
ゆるされない

マイクロテクスチャ
が解決できる？

機械部品の差別化，機能向上の要求
成形後、二次
加工が必要？

汎用NC旋盤

送り量
F=90μmピッチ間隔

P=45μm

高さ
hte=3.1μm

超音波振動する切削工具
※刃物台に設置
※人間には聞こえない(28kHz)
※2 mの微細な振幅

※既存の工作機械で実現可能
※仕上加工＝テクスチャリング
※その他工作機械や研削，塑性加工
にも応用の可能性
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創成されたテクスチャ

切れ刃の運動軌跡が表面に転写

ばらつきが減少
負荷荷重による変動が減少

負荷荷重テクスチャなし

ピンオンディスク摺動試験：28mm/sec，100cSt

テクスチャあり

摺動特性の改善効果

超音波振動を活用した加工技術とその応用
～ 高能率テクスチャリングと摺動特性の改善 ～

高い加工能率とパターン制御
1000mm2/sの加工能率を実現

→ 半径 25mm の円盤を 2秒 で処理可能

超音波振動を主軸回転に同期発振させる
→ パターン制御が可能
→ 摺動特性の制御や異方性のある機能が発現
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